MERENI DELEK

Meérteni délek se zpravidla provadi srovnanim méfené délky se stupnici métidla. Chybu métené
hodnoty, tj. systematickou chybu, odhadujeme u jednodussich métidel jako chybu ¢teni udaje
a volime ji podle nejmensiho dilku stupnice v rozmezi jedna polovina az jeden dilek. Pro ptes-
n¢jsi a drazsi méfidla zpravidla udava chybu vyrobce a uvadi ji v dokumentaci pfistroje.
Vybér métidla délky se tidi dostupnosti piistroje, dale pozadavky na rozsah métenych délek a
pozadovanou piesnosti uréeni délky.

Pasové méritko je obvykle kovovy pas opatieny stupnici. Zhotovuje se v riznych délkach, v
rozmezi 1 az 100 m. Chyba métitka odpovida velikosti nejmensiho dilku, tj. pro délky 1 az3 m
obvykle 1 mm, pro delsi métitka obvykle 10 mm.

Posuvné méritko je presnéjsi métidlo pro méteni kratSich délek (150 az 200 mm, vyjimecné
az 1000 mm) a byva uzptsobeno pro méteni vnéjsich i vnitinich rozmért. Hlavni stupnice je
délena zpravidla na milimetry. Na posuvné Celisti je vyryta vedlej$i stupnice, nonius, na které
éteme zlomky milimetru. Cteni na noniu je popsano v odstavci 4.3. Piesnost b&Znych posuv-
nych méftitek se pohybuje v rozmezi 0,05 az 0,1 mm. V soucasné dobé¢ se stale Castéji pouzivaji
posuvna méfitka opatfena digitdlnim Ctecim zatizenim, které umoziuje zlepSeni presnosti na
0,01 mm pro mensi délky a 0,03 mm pro délky maximaln¢ 600 mm. Tato méfidla mivaji i roz-
hrani pro pfipojeni k poéitati. Umérné s piesnosti a rozsahem délek viak vzristd cena méfidla
nékolikanasobné.

Mikrometr patii k ptesnym dotykovym méfidlim. Pouziva se pro méteni rozmérd do 100 mm,
vyjimecné vétSich. Jeho hlavni ¢asti je pfesny mikrometricky Sroub nejcastéji se stoupanim
0,5 mm. Hlavni stupnice je délena po 0,5 mm, oto¢ny bubinek pevné spojeny se Sroubem ma
stupnici délenou na 50 dilkd. Protoze udaj mikrometru je ovliviiovan velikosti pfitlacné sily, je
piistroj opatfen zatizenim pro jeji regulaci. Chyba bézn¢ pouzivanych mikrometri je v intervalu
0,005 az 0,01 mm. Pfesné mikrometry jsou dopliiovany digitdlnim ¢tecim zatfizenim, které
umoznuje zvySeni piesnosti az na 0,001 mm a ptenos udaju pristroje do pocitace.

Indikatorové hodinky jsou mechanické zatizeni konstruované ve tvaru ruckového pfistroje.
Posuv dotykového hrotu je u nich mechanicky pfendsen na otaceni rucky ptistroje. Rozsah po-
suvu hrotu byvéa az 10 mm. Dé&leni stupnice je po 0,01 mm, pfesnéjs$i métidla maji déleni az
0,001 mm. Dostupné jsou rovnéz elektronické digitalni indikatory s ptesnosti 0,002 mm. Ta-to
meéfidla jsou urcena pro srovnavaci méfeni, absolutni méteni délek vyzaduje jejich kalibraci
pomoci mérek.

Laserovy interferometr je urcen pro velmi presné méteni vzdalenosti od nuly az do ne€kolika
metrt. Vyuziva interferenci svételného zatreni lasert, tj. svételnych zdrojli s vysokou stabilitou
frekvence a faze vIinéni. Pfesnost méteni délek je zavisla na metod¢ zpracovani signalti a mize
1 na horni hranici rozsahu méfenych délek dosahovat zlomki vinové délky zateni laseru, tj.
fadove 0,0001 mm. V konkrétnich pfipadech dosahovana ptesnost znacné zavisi na usporadani
celého méfeni, napf. na mechanické stabilité a teplotnim rezimu.
V souvislosti se zvySujici se presnosti dostupnych métidel délky dostavaji se pti piipravé me-
feni do poptedi dvé otazky:
e zdapfedpokladdany rezim méteni (napf. zaruceni stalych podminek méfeni), metoda mé-
feni a uspotadani méfeni (napf. kvalita méfici trasy) umoziuje vyuzit presnost méfidla,



e zda méfeny rozmeér svou povahou odpovida vybranému stupni piesnosti méfidla (napf.

ey e

nym méftitkem — je zbyte¢né pouzit mikrometr).

Pro posledni uvedeny piiklad méteni priméru drétu je zfejma nutnost provést méteni v riznych
mistech dratu a vyhodnotit rozptyl namétenych hodnot.



